D-05.03.05/02 WYKONANIE WARSTWY SCIERALNEJ Z BETONU
ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacj wymagania dotycge wykonania warstwicieralnej
z betonu asfaltowego dla przebudowy ulicy Ogregjov miejscowéci Poddbice.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktmeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego grgbio4 cm.

1.4. Okrelenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Egodne z obowzujacymi polskimi normami.

2. MATERIALY

2.1. Charakterystyka nawierzchni

Nawierzchnia zaprojektowana na atzeinie ruchem kategorii KR 1 - wg ,Katalogu typowych
konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnychBDIM - 1997 r.

Warstwascieralna lgdzie wykonana z betonu asfaltowego BA 0/16, zagtojgana zgodnie

z "Zasadami projektowania betonu asfaltowego @ksvionej odpornici na odksztatcenia
trwate" - wydanie Il uzupetnione, opracowanie sty Badawczego Drog i Mostow, Warszawa
1995 r.

2.2. Rodzaje materiatow
Do betonu asfaltowego w warstwieieralnej wg charakterystyki podanej w pkt 2.1 efal
stosowa materiaty wg tablicy 1.

Tablical. @ Wymagania wobec materiatow do warstwygcieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Kategoria ruchu
nr normy KR 1-2

1. |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112 Hl; gat. 1, 2

2. |Kruszywo tamane zwykle wg PN-B-11112 kl. I,dgt. 1, 2

3. |Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 KL 1, I

4. |Grys izwir kruszony PN-S-96025 Zgdznik G. K.I, Il, gat. 1, 2

5. |Piasek wg PN-B-11113 gat. 1, 2

6. |Wypelniacz mineralny: a) wg PN-S-96504 podstawow

7. |Asfalt drogowy wg pkt 2.6

2.3. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanyclyomaco naley stosowa wypetniacz
podstawowy, zgodnie z wymaganiami normy PN-S-96B5281.

Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961

2.4. Kruszywo



Uziarnienie kruszywa tamanega;yiego do wytworzenia betonu asfaltowego — B 0/16
na warstw scieralra powinno s¢ miesci¢ w granicach przedstawionych w tablicy 2.

Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki minealnej do warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne xeartosci asfaltu

Kategoria ruchu KR 1-2

Mieszanka mineralna, mm

Wymiar oczek sit #, mm
Przechodzi przez:
20,0 100
16,0 90+ 100
12,8 80+ 100
9,6 69+ 100
8,0 62+ 93
6.3 56+ 87
4.0 45+ 76
20 35+ 64
(zawartd¢ ziarn > 2,0) (36+ 65)
0,85 3
26+ 50
0,42 .
0.30 19+ 39
0,15 13T 25
0,075 16+ 22
7+11
Orientacyjna zawarts asfaltu w mieszance 5,0:6,5
mineralno-asfaltowej, % , m/m

2.5. Asfalt

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstégeeralnej naley stosowa asfalt drogowy 50/70

wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunkow polskigbfalt powinien spetnia

wymagania podstawowe podane w tab. 3 niniejszej ST.

Tablica 3. Podziat rodzajowy i wymagane $diavosci asfaltow drogowych o penetracji od
20x0,1 mm do 3380,1 mm wg PN-EN-12591:2002 z dostosowaniem do wkwrpolskich

Lp. |Wiasciwosci

Metoda badania

Rodzaj asfaltu

50/70
Wiasciwosci obligatoryjne
1 Penetracja w 2% [0,1 mm] PN-EN 1426 5070
2 | Temperatura mknienia[ °C] PN-EN 1427 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniejfif C] PN-EN 22592 230
4 Zawart@¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mnieg o m/m] PN-EN 12592 99
5 Zawart@¢ sktadnikéw po starzeniu (ubytek lub przyrost), meiej niz | PN-EN 12607-1 0,5
[% m/m]

6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mnidfq] PN-EN 1426 50
7 | Temperatura mknienia po starzeniu, nie mniejfi°C] PN-EN1427 48
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 Zawartg¢ parafiny, nie wgcej niz [%] PN-EN 12606-1 2,2
9 | wzrost temperatury ngknienia po starzeniu, nie ggej niz [°C] PN-EN 1427 9

PN-EN 12593 -8

10 | Temperatura tamlivézi, nie wiccej niz [°C]

2.6. Emulsja asfaltowa

Nalezy stosowd drogowe kationowe emulsje asfaltowe spefti@jwymagania okitone

w WT.EmA-99.
3. SPRZET




Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego pmmiwykaza
sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
a) wytwarni stacjonarnej (otaczarki) o mieszanjklicznym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych, ktérej wydajftomusi zapewrdi zapotrzebowanie na mieszarnka
budowy realizowanej bez postoju sgitg,
b) uktadarek do rozienia mieszanek mineralno — asfaltowych o wydajnskorelowane;j
z wydajndcia otaczarki wyposanych w:

- elementy wibrujce do wstpnego zagszczenia wraz ze sprawregulacy

czstotliwosci i amplitudy drga,

- urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych ukiadark
c) skrapiarek,
d) walcéw lekkichgrednich i cezkich
e) walcéw ogumionych etkich z centrala regulacy cisnienia w oponach,
f) samochodow samowytadowczych z przykryciem kimiosow.

4. TRANSPORT

4.1. Asfalt
Asfalt nalery przewoz¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

4.2. Wypeltniacz

Wypetniacz luzem naky przewoz¢ w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatd
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mima przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposéb
zabezpieczagy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaajh je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymiyaseritami kruszywa lub jego frakcjami

i nadmiernym zawilgoceniem.

4.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego néalgprzewoz¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem
W czasie transportu i podczas oczekiwania na ropiekl

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie miewiprzekracza2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@avan

Zaleca st stosowanie samochoddw termosow z podwojrigidinami skrzyni wyposanej

W system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty
Przed przysipieniem do robdét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki enalno-asfaltowej oraz wyniki bagla
laboratoryjnych i probki materiatow pobrane w oba&cn Inzyniera.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze skfadnikow mieszanki,

- doborze optymalnej ikai asfaltu,

- okreleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikow z zalenia projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnasuiesi¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.



Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maimeej 0/16 do warstwycieralnej
z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartasfaltu podano w tablicy 2.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert kigtalony na podstawie badprobek
wykonanych wg metody Marshalla.

Prébki powinny spetniawymagania podane w tablicy 4 Lp=5.

Wykonana warstwécieralna z betonu asfaltowego powinna spétmgmagania podane
w tablicy 4 Lp. 6+ 8.

Tablica 4 Wymagania wobec betonu asfaltowego BA (18 do warstwyscieralnej

Lp. [Wiasciwosci Kategoria ruchu KR 1-2
Modut sztywnéci petzani&, MPa Nie wymaga si
Stabilnég¢ wg Marshalla w temp. 6C, mm >55)
Odksztalcenie wg Marshalla w temp.°60 mm 2,65,0
Wolna przestraew probkach jw., % viv 1,5-4,5
Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % 75,0-90,0
Grubag¢ warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej o uzianmi: 0/16 mm| 4,0i5,0
Wskanik zag;szczenia warstwy, % >98,0
Wolna przestrzew warstwie % (v/v) 1,5+5,0

1) oznaczony wg wytycznych — IBDiIM, Zeszyt nr 48

2) probki zagszczone 50 uderzé ubijaka

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowprodukuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewnigjcej prawidiowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszemigmieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej miekzarineralno-asfaltowe].

Dozowanie sktadnikow, w tym tak wstpne, powinno b§wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recept Dopuszcza gidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany
jego g:stasci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikéw mpogynost: jedna dziatka elementarna wagi, waiylie
przeptywomierza, lecz nie wgej niz £ 2% w stosunki do masy skfadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ogrzewany w sposob gedni, z uktadem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp’C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku pawé by zgodna z wymaganiami
producenta asfaltu.

Kruszywo powinno b§wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepardodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa

nie powinna by wyzsza o wecej niz 30° od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki minerasfaltowej powinna liyzgodna

Zz wymaganiami producenta asfaltu.

5.3. Przygotowanie podioa

Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinné typrofilowane i rowne,
bez kolein. Powierzchnia podi@ powinna b§ sucha i czysta.

Nieréwnasci podtaza pod warstw scieralm nie powinny by wicksze od 12 mm dla drog klasy
D.

5.4. Pohczenie mgdzywarstwowe



Przed utaeniem warstwycieralnej, warstwy riej lezace keda oczyszczone i skropione emulsj
asfaltowy.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia
w ciagu doby byta nie risza od + 18C. Nie dopuszczasuktadania podbudowy z mieszanki
mineralno-asfaltowej podczas opaddw atmosferyczoyah silnego wiatru (W 16 m/s).

5.6. Zaréb prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjast
zobowhzany do przeprowadzenia w obegridnzyniera kontrolnej produkcji w postaci zarobu
prébnego.

Sprawdzenie zawardoi asfaltu w mieszance oléta sk wykonujac ekstrakaj.

Tolerancje zawartei skladnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu
zaprojektowanego powinny byawarte w granicach podanych w tablicy 5.

Tablica5.  Tolerancje zawartdci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgidem
skfadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej pgbki metoda ekstrakcji, % m/m

Lp |Sktadniki mieszanki Mieszanki mineralno-asfaltowe do

mineralno-asfaltowe;j nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 1-2

1 Ziarna pozostage na sitach o oczkach # (mm): +5,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2

2 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +3,0

3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 0,075 |+ 2,0

4 Asfalt +0,5

5.7. Wbudowywanie i zagszczanie warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna bybudowywana uktadaskwyposaona w uktad

Z automatycznym sterowaniem grdbiowarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie

z Dokumentag Projektov.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnariiysza od zalecanej przez producenta
asfaltu. Pocgkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna lbyzgodna z
zaleceniami producenta asfaltu. Zsgrzanie mieszanki nakerozpoca¢ od kravedzi
nawierzchni kusrodkowi. Wskanik zag:szczenia utgonej warstwy powinien iyzgodny z
wymaganiami podanymi w tablicy 4.atiza w warstwie powinny ldywykonane w linii prostej,
réwnolegle lub prostopadle do osi drogia@a w konstrukcji wielowarstwowej powinny &y
przesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cmagta powinny b§ catkowicie zwiazane, a
przylegajce warstwy powinny byw jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykdérzadania lepiszcza, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszarikieralno-asfaltowej i przedstasmivyniki
tych bada oraz receptna mieszankmineralno-asfaltowInzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot



6.2.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevaln
asfaltowej podano w tablicy 6.

Tablica6.  Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiarOw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Lp. Wyszczegblnienie bada Czstotliwos¢ bada
Minimalna liczba badana dziennej dzialce
roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkciji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Whasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura skltadnikéw mieszanki mineralpdezor caglty
asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej zdkgpojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jow.
8 | Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- | jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni

6.2.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-tgvee|

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe] poleg wykonaniu ekstrakciji

wg PN-S-04001. Wyniki powinny ldyzgodne z recepiaboratoryjm z tolerancj okreslona
w tablicy 5.

6.2.3. Badanie wiziwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.2.4. Badanie wkziwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg ziaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

6.2.5. Badanie wkziwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa natg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.

6.2.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki malm®-asfaltowe]

Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralstalfowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zdoveenego na otaczarce.

Dokladna¢ pomiarux 2°C. Temperatura powinna éggodna z wymaganiami podanymi w ST.

6.2.7. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceseealnej jej wyghdu
w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudoamia.

6.2.8. Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokresla¢ na probkach zagzczonych
metod, Marshalla. Wyniki powinny byyzgodne z recepiaboratoryjn.



6.3. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkgiwosci warstwy scieralnej z betonu
asfaltowego

6.3.1. Cezstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwicieralnej z betonu asfaltowego
podano w tablicy 7.

Tablica7.  Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw wykonanej warstwy scieralne;
Z betonu asfaltowego

Lp. |Badana cecha Minimalna cestotliwos¢ badan
Szerokdé¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégol km
Réwna¢ podtuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubgato 10 m
Réwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadziegigio 5 m
Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku doatfugdci 1 km
Rzedne wysokéciowe warstwy na osi i kraydziach jezdni co 20 m na prostych i co 10 |m
Uksztattowanie osi w planie na tukach
Gruba¢ wykonywanej warstwy 2 probki z kdego pasa o powierzchni do 3000 m
Ztacza poprzeczne i podine cala diug& zlacza
Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo
Wyglad warstwy ocena ggta
Zagszczenie warstwy 2 probki z #@ego pasa o powierzchni do 3000 m
Wolna przestragwarstwy jw.

6.3.2. Szerok& warstwy
Szerokaé¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna bye mniejsza od szerow
zaprojektowanej i nie wksza od niej ri 5 cm.

6.3.3. ROwné&¢ warstwy
Nieréwnaici podtwzne i poprzeczne warstwggieralnej z betonu asfaltowego mierzone wg BN-
68/8931-04 nie powinny lBywigksze nk 9 mm dla drég klasy D.

6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwgieralnej z betonu asfaltowego na odcinkach prbsty@ tukach
powinny by zgodne z DokumentacProjektows, z toleranc + 0,5 %.

6.3.5. Rzdne wysokéciowe
Rzedne wysokeéciowe warstwyscieralnej powinny b§ zgodne z DokumentacpProjektova,
z tolerancy = 1 cm.

6.3.6. Uksztattowanie osi w planie
Os warstwyscieralnej w planie powinna by godna z DokumentacProjektows, z toleranci
5cm.

6.3.7. Grubé¢ warstwy
Gruba¢ rzeczywista utgonej warstwy po zagzczeniu powinna ldynie mniejsza od gruloi
zatazonej, z tolerangj+ 10%.

6.3.8. Zhcza podtane i poprzeczne
Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofeado osi.



6.3.9. Krawdz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagva
3-5 mm ponad ich powierzchmiWarstwy bez opornikow powinny byéwno obatte lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.3.10. Wygid warstwy
Wyglad warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinien éjiednolita tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszcych se i spekanych.

6.3.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie
Zageszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by/zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarowy jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstgieralnej z betonu
asfaltowego BA 0/16 grub. 4 cm dla KR

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z Dokumentgeyojektova, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymirhejami wg pkt.6
oraz zgodnie z PN-S-96025 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Zgodnie z dokumentagj projektowa nalezy wykonag¢:

Lp. Element

1 | Nawierzchnie z mieszanek mineralno-asfaltowych st
grubas¢ warstwyscieralnej po zagszczeniu 4 cm

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 i (metr kwadratowy) wykonania warstwgieralnej z betonu asfaltowego
o grub. 4 cm, obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
- zakup i dostarczenie materiatow,
- opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdz@negz Irzyniera recepty
laboratoryjnej,
- transport mieszanki do miejsca wbudowania,
- mechaniczne rozienie mieszanki zgodnie z zaprojektowa@nubccia, niwelet
I spadkami poprzecznymi, zggczenie, obecie i posmarowanie krazi,
- przeprowadzenie niezthhych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-11111  Kruszywa mineralne. Kruszywa natugalo nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka.
PN-B/11112  Kruszywa mineralne. Kruszywa tamao@&awierzchni drogowych.
PN-B/11113  Kruszywa mineralne. Kruszywa natugalo nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumgy uktadania.
Specyfikacja — z dostosowaniem @ounkow polskich.
PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie rozpuszczal§oi.
PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzeatie temperatury tamlivéoi metody
Fraasa.
PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznateaodpornéci na twardnienie pod
wptywem ciepta i powiedr Metoda RTFOT.
PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznatdeazawartéci parafiny.
Metoda destylacyjna.
PN-EN 1426  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznatuegoenetracii igt
PN-EN 1427  Asfalty i produkty asfaltowe. Oznateaemperatury ngknienia.
Metogl Piescien i Kula..
PN-S-96504  Drogi samochodowe. Wypetniacz kamjettnmas bitumicznych.
PN-S-96025  Drogi samochodowe i lotniskowe. Naxdknie asfaltowe.

Wymagania.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar royanplanografem i fat
EN 22592 Petroleum products. Determinatioriasftf and fire points.

Cleveland open cup method.

10.2. Inne dokumenty

»Zasady projektowania betonu asfaltowego ockazonej odporrkei na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztyeinmieszanek mineralno-bitumicznych
metod, petzania pod obgieniem statycznym”. IBDIM - Zeszyt 48, 1995 r.

Procedury badado projektowania sktadu i kontroli mieszanek mateo — asfaltowych —
IBDIM, Warszawa 2002, Zeszyt 64.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfedé EmA-99, Zeszyt Nr 60, Warszawa
1999.

»Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalogdwe”. IBDIM — zeszyt 54, 1997 r.
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43raal14 maja

1999 r.



